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EXCELENTÍSSIMA SENHORA DOUTORA JUÍZA DE DIREITO, ANDREA 

GALHARDO PALMA, DA 2ª VARA REGIONAL DE COMPETÊNCIA 

EMPRESARIAL E DE CONFLITOS RELACIONADOS À ARBITRAGEM DO FORO 

ESPECIALIZADO DA 1ª, 7ª E 9ª RAJ DA COMARCA DE SÃO PAULO 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Recuperação Judicial nº 1000252-11.2025.8.26.0260 

 

BOREAL INDUSTRIA DE FIOS E CABOS LTDA. – Em 

Recuperação Judicial, já devidamente qualificada, por seus advogados, nos 

autos da sua RECUPERAÇÃO JUDICIAL em epígrafe, vem, respeitosamente à 

presença de Vossa Excelência, expor e requerer o que segue. 

 

Excelência, nos termos do artigo 53, caput, da LRF 

cabe à Recuperanda, prazo de 60 dias, apresentar perante o Juízo seu plano 

de recuperação judicial. 

 

Nessa toada, conforme leciona o referido artigo lei 

tal prazo é contado da publicação da R. decisão de deferimento do 

processamento da recuperação judicial.  

 

Pois bem, conforme certidão de publicação de fls. 

933/935 a mencionada R. decisão foi publicada em 21/02/2025 (sexta-feira), 
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dessa forma, o prazo de 60 dias teve início em 24/02/2024 (segunda-feira), 

ou seja, o primeiro dia útil subsequente a data de publicação.  

 

Portanto, é tempestivo do plano de recuperação 

judicial juntado nos autos até o dia 24/04/2025, sem margem para dúvidas.  

 

Isto posto, a Recuperanda vem exibir e requerer a 

juntada do seu plano de recuperação judicial, nos termos da legislação 

vigente, bem como requer a juntada do Laudo de Avaliação de Ativos (anexo 

ao plano) e Laudo Técnico de Avaliação/Viabilidade da empresa.  

 

Diante disso, a Recuperanda se coloca à disposição 

do Juízo, do Sr. AJ, assim como dos credores para esclarecer eventuais 

dúvidas sobre o PRJ ora anexado.  

 

Por fim, pugna para que todas as intimações sejam 

realizadas em nome, exclusivamente, do advogado Dr. Roberto Carlos 

Keppler, inscrito na OAB/SP sob o nº 68.931, sob pena de nulidade de todos 

os atos. 

 

Termos em que, 

Pede deferimento. 

São Paulo, 21 de abril de 2025 

 

ROBERTO CARLOS KEPPLER   SIMONE ZAIZE DE OLIVEIRA 

OAB/SP 68.931      OAB/SP 132.830 

                                                                    

 

ANTONIO LIMA CUNHA FILHO   ANNA MARIA HARGER PIZANI 

OAB/SP 267.842     OAB/SP 387.236 
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LAUDO DE AVALIAÇÃO BENS MÓVEIS  

NBR14.653/5-2006 
Projeto nº: #383 - Avaliação de Máquinas e Equipamentos 

  
Solicitante/Contratante: BOREAL FIOS E CABOS  CNPJ: 28.255.600/0001-10 

Proponente: Sr.(a) Giovanni G. Bortolansa 

Endereço Empresa: Avenida Edouard Six, 540, Jardim Paraíba, Jacareí - SP, CEP: 

12327-673 

 

 

OBJETO: (42unidades) Processo De Trefilação, Cordagem, Extrusão, Reunião, 

Laboratórios e Veículos.  

Tipo do Bem: Máquinas 

 

OBJETIVO: Valor de mercado de compra e venda 

 

FINALIDADE : Recuperação Judicial 

 

VALOR TOTAL DE MERCADO (arredondamento +-1%): R$9.684.492,00  
 

VALOR TOTAL DE LIQUIDEZ (arredondamento +-1%): R$7.692.458,00  
 

Obs. Considerou-se a hipótese de absorção pelo mercado local em 15  meses.  

 

Local Laudo: Balneário Camboriú/SC. 

Vistoria Laudo 

Autor   Data Autor  Data 

Engenheiro Umberto 
Serufo 11/04/2025 

Engenheiro Mecânico  
Carlo Vitola 11/04/2025 
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1. PREFÁCIO 

A Associação Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o Foro Nacional de 

Normalização. As Normas Brasileiras, cujo conteúdo é de responsabilidade dos 

Comitês Brasileiros (ABNT/CB), dos Organismos de Normalização Setorial 

(ABNT/ONS) e das Comissões de Estudo Especiais (ABNT/CEE), são elaboradas por 

Comissões de Estudo (ABNT/CE), formadas por representantes dos setores 

envolvidos, delas fazendo parte: produtores, consumidores e neutros (universidades, 

laboratórios e outros).  

Os documentos Técnicos ABNT são elaborados conforme as regras das 

Diretivas ABNT, Parte 2. Os Projetos de Norma Brasileira, elaborados no âmbito dos 

ABNT/CB e ABNT/ONS, circulam para Consulta Nacional entre os associados da 

ABNT e demais interessados. A ABNT NBR 14653, sob o título geral “Avaliação de 

bens”, tem previsão de conter as seguintes partes:  

— Parte 1: Procedimentos gerais;                                                                                               

— Parte 2: Imóveis urbanos;  

— Parte 3: Imóveis rurais;  

— Parte 4: Empreendimentos;  

— Parte 5: Máquinas, equipamentos, instalações e bens industriais em 

geral;  

— Parte 6: Avaliação de bens;  

— Parte 7: Bens de patrimônio históricos e artísticos. 

 
A Empresa WERT ENGENHARIA DE AVALIACOES E PERÍCIAS LTDA, CNPJ: 

23853635000137, CREA n° 159778-2 é especializada em avaliações e perícias 

técnicas, através de seu responsável técnico Engenheiro Civil Cristian Calvi  CREA 

SP  nº 5069936460 em conformidade com a Lei Federal n° 5.194 de 24/12/1966, que 

regulamenta o exercício das profissões de Engenheiros, Arquitetos e Engenheiros 

Agrônomos, complementada pelas resoluções n.°s 218/73 e 345/90 do CONFEA - 

Conselho Federal de Engenharia, Arquitetura e Agronomia, que atribui a emissão e 

Responsabilidade Técnica de Laudos Avaliatórios, única e exclusivamente a esses 

profissionais ou a empresas constituídas, dirigidas e orientadas pelos mesmos, 

apresenta o Laudo que segue. 
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2. IDENTIFICAÇÃO E CARACTERIZAÇÃO DO(S) BEM(NS) AVALIANDO(S) 

2.1. Localização dos Bens Móveis/Máquinas: Avenida Edouard Six, 540, 
Jardim Paraíba, Jacareí - SP, CEP: 12327-673. 

2.2. Objeto Específico 

Processo De Trefilação, Cordagem, Extrusão, Reunião, Laboratórios e Veículos. 

  

3. FINALIDADE E GRAU DE AGREGAÇÃO DA AVALIAÇÃO 

Os Bens Móveis foram avaliados conforme a finalidade e o grau de agregação 

frisados na tabela a seguir, sendo todo e qualquer aparelho, composto por um ou 

mais equipamentos, destinado(s) a executar uma ou mais funções específicas a um 

trabalho ou à produção industrial, conforme definição na ABNT NBR 14653-5:2006 

Avaliação de bens Parte 5: Máquinas, equipamentos, instalações e bens industriais 

em geral. 

Finalidade e Grau de Agregação: 

FINALIDADE GRAU DE AGREGAÇÃO 

 

BEM ISOLADO Integrado ao 
processo 
industrial 

(instalado) 

Módulo 
industrial ou 

sistema 
integrado 

Unidade 
industrial 

Não instalado Instalado 

Alienação 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

desmonte valor 
de sucata 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

desmonte valor 
de sucata 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

desmonte valor 
de sucata 

valor 
econômico 

valor de 
reedição no 

destino valor de 
desmonte 

valor 
econômico 

valor de 
reedição no 

destino valor de 
desmonte 

Fusão, Cisão e 
Incorporação 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

mercado para 
reposição valor 
de desmonte 

valor de sucata 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

mercado para 
reposição valor 
de desmonte 

valor de sucata 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

mercado para 
reposição valor 

de utilização 
valor de 

desmonte valor 
de sucata 

valor 
econômico 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

mercado para 
reposição valor 
de desmonte 

valor de sucata 

valor 
econômico 

valor de 
mercado para 

desmobilização 
valor de 

mercado para 
reposição valor 
de desmonte 

valor de sucata 

Leilão preço de liquidação forçada 
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FINALIDADE GRAU DE AGREGAÇÃO 

 

BEM ISOLADO Integrado ao 
processo 
industrial 

(instalado) 

Módulo 
industrial ou 

sistema 
integrado 

Unidade 
industrial 

Não instalado Instalado 

Garantia e 
Penhora 

valor de mercado para 
desmobilização valor de mercado 

para reposição 

valor de reedição no destino valor 
de desmonte 

valor 
econômico 

valor de 
reedição no 

destino valor de 
desmonte 

Seguro valor em risco 

Patrimonial e 
reavaliação de 

ativos 
imobilizados 

valor de mercado para reposição valor de reedição no destino valor de sucata 

Comércio 
exterior 

custo de 
reprodução 

valor de 
mercado para 

compra 

Não aplicável 

custo de 
reprodução 

valor de 
mercado para 

compra 

 

4. PRESSUPOSTOS, RESSALVAS E FATORES LIMITANTES 

Para a realização da Inspeção Técnica do(a)(s) (42unidades) Processo De 

Trefilação, Cordagem, Extrusão, Reunião, Laboratórios e Veículos., foi realizado 

entrevistas e inspeções de acordo com a necessidade de obtenção de informações, 

verificando o estado atual das máquinas, incluindo a integridade estrutural, a condição 

dos componentes principais, bem como avaliar a condição dos sistemas hidráulico, 

elétrico e mecânico, e seus componentes. 

Ressalvas: As descrições técnicas e detalhes de conservação estão relatados 

no anexo fotográfico. 

Fatores Limitantes: Notas fiscais antigas sem as devidas correções. Valores 

desatualizados. 

 
 
 

P
ar

a 
co

nf
er

ir 
o 

or
ig

in
al

, a
ce

ss
e 

o 
si

te
 h

ttp
s:

//e
sa

j.t
js

p.
ju

s.
br

/p
as

ta
di

gi
ta

l/p
g/

ab
rir

C
on

fe
re

nc
ia

D
oc

um
en

to
.d

o,
 in

fo
rm

e 
o 

pr
oc

es
so

 1
00

02
52

-1
1.

20
25

.8
.2

6.
02

60
 e

 c
ód

ig
o 

85
8Z

jlw
Q

.
E

st
e 

do
cu

m
en

to
 é

 c
óp

ia
 d

o 
or

ig
in

al
, a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

 p
or

 R
O

B
E

R
T

O
 C

A
R

LO
S

 K
E

P
P

LE
R

 e
 T

rib
un

al
 d

e 
Ju

st
ic

a 
do

 E
st

ad
o 

de
 S

ao
 P

au
lo

, p
ro

to
co

la
do

 e
m

 2
1/

04
/2

02
5 

às
 1

6:
44

 , 
so

b 
o 

nú
m

er
o 

W
1R

J2
57

00
12

99
30

   
  .

fls. 1456



  

 

5. METODOLOGIA APLICADA NA AVALIAÇÃO 

Para atender às finalidades previstas na tabela 1 e aos procedimentos específicos 

da seção 11, recomenda-se observar que para o caso em tela foi adotado o seguinte 

método definido na seção 8 da ABNT NBR 14653-1:2001: 

Método de custos (comparativo direto quantificação): apuram o valor de prédios 

e benfeitorias, através do custo de reedição. Para máquinas, na impossibilidade de 

uso do método comparativo direto de dados de mercado, utiliza-se a cotação de 

preços de bens novos junto a fabricantes destes ou similares, com aplicação da 

depreciação.                                           

5.1. Pesquisa Mercadológica    

Para determinação dos valores de mercado foi efetuada pesquisa de mercado 

junto a fornecedores e fabricantes deste tipo de bens, este procedimento tornou 

possível avaliar todos os itens, considerando a situação mercadológica atual e todos 

os custos. 

Cabe salientar que por vezes o método comparativo direto não é diretamente 

aplicável, pela impossibilidade de obter um bem paradigma no mesmo estado do bem 

avaliando, por isso, como ferramenta de engenharia de avaliações, é utilizada uma 

depreciação técnica com vistas a trazer um bem em um estado de novo, por exemplo, 

para a realidade do bem avaliado. Para tanto existe metodologia consagrada às quais 

seguem abaixo devidamente descritas. 

A avaliação foi realizada conforme os conceitos definidos nas seguintes normas: 

÷ ABNT NBR 14653-1:2019 Avaliação de Bens Parte 1: Procedimentos 

gerais; 

÷ ABNT NBR 14653-5:2006 Avaliação de bens Parte 5: Máquinas, 

equipamentos, instalações e bens industriais em geral; 

÷ IBAPE – Instituto Brasileiro de Avaliações e Perícias de Engenharia – 

Novos Conceitos de Depreciações para Máquinas e Equipamentos, critério de 

Hélio de Caires; 

÷ IBAPE – Instituto Brasileiro de Avaliações e Perícias de Engenharia – 

Estudo De Vidas Úteis Para Máquinas e Equipamentos. 
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A ABNT NBR 14653-5:2006 define a Metodologia Aplicável nesta avaliação - 

Métodos de custos (comparativo direto e quantificação):  

Para máquinas, na impossibilidade de uso do método comparativo direto de 

dados de mercado, utiliza-se a cotação de preços de bens novos junto a fabricantes 

destes ou similares, com aplicação da depreciação, sendo apurado o custo de 

reedição. 

Nestas condições, devido à falta de amostras comparativas no mercado, em 

quantidade suficiente estatisticamente, optou-se pela aplicação do método da 

depreciação considerando-se o valor do bem novo, informado por empresas 

representantes das máquinas. 

5.2. Método de Custos – Critério de Depreciação de Hélio de Caires  

Hélio de Caires - O critério de depreciação utilizado no trabalho concebido por 

Hélio Roberto de Caires, largamente utilizado, considera que a depreciação é uma 

função dependente de idade (t), práticas de manutenção (¿), regime de trabalho (t), 

vida útil esperada (·) de acordo com a fórmula: 

 

 

Sendo: 

T = Expectativa de vida útil do bem novo igual ou similar; 

t = Idade aparente, calculada com base no estado de conservação pelo 

método de Heidecke. 
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Índice Nota Estado de Conservação Fator h (conservação) 

A 10 Novo 0,0000 

B 9 Entre novo e regular 0,0320 

C 8 Regular 2,5200 

D 7 Entre regular e reparos simples 8,0900 

E 6 Reparos simples 18,1000 

F 5 Entre reparos simples e importantes 33,2000 

G 4 Reparos importantes 51,6000 

H 3 Entre reparos importantes e s/valor 75,2000 

I 2 Sem Valor 100,0000 

 

Fator h = Estado de Conservação: considera o estado atual da máquina em relação 

às suas condições operacionais.   

 

Coeficiente de Trabalho 
Fator 

(t) 

  

Coeficiente de Manutenção 
Fator 

(m) 

Máquina não instalada 0 Inexistente 0 

Leve: 1 a 6HS/Dia 5 Sensível: Corretiva 5 

Médio: 6 a 8HS/Dia 10 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 

Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Rigorosa: Corretiva + Preventiva Controlada 15 

Extremo: 24HS/Dia 20 Perfeita: Corretiva + Preventiva + Preditiva 20 

t = Fator de Trabalho: tem a função de 
levar em conta as condições de carga de 
trabalho do equipamento tais como: 
regime contínuo, intermitente, constantes 
acionamentos e paradas, rotação alta 
e/ou baixa, sub ou super utilização em 
relação às condições de projeto, 
temperaturas e ambiente corrosivo, etc. 

µ = Fator de Práticas de Manutenção: 
leva em conta o regime e manutenção 
aplicado aos equipamentos tais como 
sem manutenção, com manutenção 
corretiva, manutenção preventiva e 
manutenção preditiva, com equipe 
própria, terceirizada ou externa. 

 

Fonte: livro “Novos Tratamentos Matemáticos em Temas de Engenharia de Avaliações. 
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6. VALOR(ES) DA AVALIAÇÃO DO(S) BEM(NS)  

6.1. Determinação do Valor de Mercado 

O modelo utilizado, devidamente explicitado e testado, em conformidade com as 

diretrizes preconizadas pela NBR 14.653-1:2019 contempla a memória de cálculo do 

procedimento avaliatório em anexo ao Laudo. Na referida memória de cálculo 

constam as definições das variáveis que se mostraram importantes na formação do 

modelo com todos os parâmetros exigidos pela NBR14653-5:2006 e, por fim, a 

interpolação dos atributos no modelo, indicando a determinação de seu valor unitário 

de mercado. Segundo o desenvolvimento do procedimento avaliatório, o valor de 

mercado em 11/04/2025, corresponde a: R$9.684.492,00  

 

6.2. Determinação do Valor de Liquidez 

Valor de liquidez forçada corresponde ao valor pelo qual, provavelmente, o imóvel 

seria absorvido pelo mercado de forma instantânea. 

A determinação deste valor corresponde a um desconto imposto sobre o valor de 

mercado acima obtido, decorrente dos custos financeiros gerados no tempo 

compreendido entre a oferta e a venda efetiva.  

Do ponto de vista da Engenharia Econômica, este desconto é representado pelo 

fluxo de caixa a seguir: 

                                         V. Mercado 

t1=oferta        t2=venda 

 

V. Liq           Período de absorção = n 

Como se pode observar, o valor presente do fluxo de caixa acima corresponde 

ao Valor de Liquidez e é dado pela capitalização do Valor de Mercado, conforme 

segue: 

Valor de Liquidez = Valor de Mercado / (1 + i)n 

Onde: 
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i = composição da taxa de aplicação de capitais e da taxa de risco. Caso n 

(período) for mensal adotar taxa composta: i=((1+TMA)^(1/12))-1; 

n = período de absorção, isto é, período compreendido entre a colocação do 

imóvel em oferta e (t1) e da efetivação da venda. 

Para o imóvel avaliando, considerou-se a hipótese de absorção pelo mercado 

imobiliário local em até 15 meses. Esta hipótese origina um custo financeiro 

decorrente da imobilização do capital durante este período, deixando de auferir os 

rendimentos referentes à aplicação deste capital no mercado de capitais. Além, disso, 

acrescentou-se o risco advindo da negociação. 

Admitiu-se a soma de uma taxa de remuneração mínima de 0,89% ao mês e uma 

taxa de risco de 0,66% , resultando uma taxa total de 1,55% com capitalização 

mensal. Logo, o valor de liquidez para o imóvel avaliando, em 11/04/2025, por 

arredondamento, equivale à: R$7.692.458,00 
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7. DIAGNÓSTICO DE MERCADO 

 

As máquinas avaliadas são de procedência importada, em regular estado de 

conservação, encontram-se em operação. 

O mercado nacional de comercialização de máquinas usadas tem poucas ofertas e 

com baixa liquidez. 

 

Assim, pelas razões acima explanadas, o diagnóstico de mercado para o Bem 

avaliando se ofertado pelos valores obtidos neste Laudo de Avaliação, é: 

• Performance percebida: Baixa 

• Nível de ofertas verificado: Baixa 

• Liquidez inferida: Baixa 

• Estimativa absorção (meses): >12 a 18 meses 

• Parecer Final: Razoável 

 
 
 

 
 

Carlo Vitola                        
Engenheiro Mecânico               

CREA – RS167275 

  Responsável Técnico: Cristian Calvi           
CREA – SP 5069936460                    

WERT ENGENHARIA DE AVALIACOES E 
PERÍCIAS LTDA CNPJ: 23853635000137      

CREA – 159778-2 

 

 

Data Referência: 11/04/2025 
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8. ESPECIFICAÇÃO DA AVALIAÇÃO.  

Grau de Fundamentação para laudos de avaliação de máquinas, equipamentos ou instalações isoladas 

Item Descrição 
Graus   

III II I Pontos 

1 Vistoria 

Caracterização completa e 

identificação fotográfica do 

bem, incluindo seus 

componentes, acessórios, 

painéis e acionamentos 

Caracterização sintética do 

bem e seus principais 

complementos, com fotografias 

Caracterização sintética do 

bem, com fotografia 
 

2 Funcionamento 

O funcionamento foi observado 

pelo engenheiro de avaliações 

e as condições de produção, 

eficiência e manutenção estão 

relatadas no laudo 

O funcionamento foi observado 

pelo engenheiro de avaliações 

Não foi possível observar o 

funcionamento 
 

3 

Fontes de 

informação e 

dados de 

mercado 

Para custo de reedição: 

cotação direta do bem novo no 

fabricante, para a mesma 

especificação ou pelo menos 

três cotações de bens novos 

similares                                      

Para custo de reedição: 

cotação direta do bem novo no 

fabricante, para a mesma 

especificação ou pelo menos 

duas cotações de bens 

novos similares                            

Para custo de reedição: uma 

cotação direta para bem novo 

similar 

                                                   

 
Para valor de mercado: no 

mínimo três dados de mercado 

de bens similares no estado do 

avaliando 

                                                    

Para valor de mercado: dois 

dados de mercado de bens 

similares no estado do 

avaliando 

                                                     

Para valor de mercado: um 

dado de mercado de bem 

similar no estado do avaliando 

                                                    

As informações e condições de 

fornecimento devem estar 

documentadas no laudo 

As informações e condições de 

fornecimento devem estar 

relatadas no laudo 

Citada a fonte de informação 

4 Depreciação 
Implícita no valor de mercado 

do bem 

Calculada por metodologia 

consagrada 
Arbitrada  

        TOTAL 7 

            

  Enquadramento do Laudo segundo seu Grau de Fundamentação   

  Graus III II I   

  Pontos Mínimos 10 6 4   

  Restrições 
Todos os itens no mínimo no 

grau II 

Itens 2 e 4 no mínimo no grau 

II e os demais no mínimo no 

grau I 

Todos os itens no mínimo no 

grau I 
  

 

Grau II de Fundamentação. 
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ANEXOS 

÷ Referências Normativas e Termos Gerais 

÷ Memorial Fotográfico 

÷ Planilha de Tratamento de Dados e Valores 

÷ ART – Anotação de Responsabilidade Técnica 

 

þ Referências Normativas e Termos Gerais 

Segundo item 6 do Pronunciamento Técnico CP – 27, a seguir transcrito, valor 

justo é assim definido: 

“Valor justo é o valor pelo qual um ativo pode ser negociado entre partes 

interessadas, conhecedoras do negócio e independentes entre si, com ausência de 

fatores que pressionem para a liquidação da transação ou que caracterizem uma 

transação compulsória” 

Segundo item 3.91 da NBR 14653-4, Norma Brasileira Para Avaliação de Bens 

– parte 4 – Empreendimentos, a seguir transcrito, valor patrimonial é assim definido: 

“Somatório dos valores de mercado dos bens que compõem o ativo permanente do 

empreendimento. Na impossibilidade de se identificar o valor de mercado de algum 

bem componente do empreendimento, considera-se a sua melhor aproximação: custo 

de reedição, valor econômico ou valor de desmonte. ”  

Complementando a definição acima, é importante apresentar, também, as 

definições de valor de mercado, valor econômico, valor de desmonte e custo de 

reedição, conforme segue: 

Valor de mercado, segundo item 3.44 da NBR 14653, parte 1: “Quantia mais 

provável pela qual se negociaria voluntariamente e conscientemente um bem, numa 

data de referência, dentro das condições do mercado vigente”.  

Valor em risco, segundo item 3.1.1.32 da NBR 14653, parte 5: “Valor 

representativo da parcela do bem que se deseja segurar e que corresponde ao valor 

máximo segurável.” 

Custo de reedição, segundo item 3.9.3 da NBR 14653-4, parte 1: “Custo de 

reprodução, descontada a depreciação do bem, tendo em vista o estado em que se 

encontra”. 
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Valor de liquidez forçada, segundo item 3.49 da NBR 14653, parte 4: “Preço 

de liquidação forçada: Quantia auferível pelo bem, na hipótese de uma venda 

compulsória ou em prazo menor que o médio de absorção pelo mercado”. 

Neste trabalho o valor justo será tratado como valor de mercado considerando 

e o desenvolvimento do procedimento avaliatório será baseado nas premissas 

determinadas pela NBR 14653 – Norma Brasileira para avaliação de Bens – Parte 5: 

Máquinas, equipamentos, instalações e bens industriais em geral. 

Valor de liquidez forçada corresponde ao valor pelo qual, provavelmente, o bem 

seria absorvido pelo mercado de forma instantânea. 

A determinação deste valor corresponde a um desconto imposto sobre o valor 

de mercado acima obtido, decorrente dos custos financeiros gerados no tempo 

compreendido entre a oferta e a venda efetiva.  

                                                                                                                                                             

þ Vida Útil Total                                                                                                             

 A vida útil dos bens móveis é estimada em função de fatores físicos, técnicos 

e econômicos conforme indicado nas seguintes publicações: 

• Tabela IV da "vida útil para o cálculo de depreciação técnica" publicada no livro 

de Engenharia de Avaliações da Editora Pini. Esta tabela foi extraída do livro 

Perry Chemical Handbook, 3a. edição, pg. 1.822. 

•  Tabela V "classificação genérica dos bens e depreciação (vida útil) ”, publicada 

no livro Engenharia de Avaliações, obtida do livro Asset Guideline Classes, 

and Periods, Asset Depreciation Range T.I.R., 1088 de Junho de1.971. 

• Tabela de vida útil de máquinas e equipamentos apresentada pelo Eng.Victor 

Carlos Fillinger no IX Congresso Panamericano de Avaliações realizada em 

São Paulo em Agosto de 1.979. 

• Tabela de vida útil para máquinas e equipamentos apresentada pelo Relatório 

Técnico do Instituto Brasileiro de Avaliações e Perícias de Engenharia de 

São Paulo IBAPE/SP – Publicada em Setembro de 2007 no livro Engenharia 

de Avaliações da Editora Pini, no Capítulo 18. 
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São considerados fatores técnicos segundo as definições de depreciação 

conforme item 3.12 da NBR 14653-1 assim descritos: 

ø Decrepitude: Desgaste de suas partes constitutivas, em consequência de 

seu envelhecimento natural, em condições normais de utilização e 

manutenção. 

ø Deterioração: Desgaste de seus componentes em razão de uso ou 

manutenção inadequada 

ø Mutilação: Retirada de sistemas ou componentes originalmente existentes. 

ø Obsoletismo: Superação tecnológica ou funcional. 

Os fatores técnicos foram baseados nos conceitos de depreciação preconizados 

pelo Engº Hélio Roberto Ribeiro de Caires (contidas no livro "Novos Tratamentos 

Matemáticos de Engenharia de Avaliações"- 2ª edição-1978, Editora Pini), estes 

baseados na correlação das condições de utilização e de manutenção. 

Os fatores econômicos são dados mercadológicos consideramos como os de 

maior relevância para este tipo de avaliação os seguintes fatores: Oferta para 

reposição, Tempo médio para reposição e Custo médio para reposição. 

Para todos os fatores foram utilizados os seguintes índices comparativos e seus 

respectivos valores. 

INDICE VALOR 

MUITO BAIXO 0,5 

BAIXO 0,75 

NORMAL 1 

MODERADO 1,25 

ELEVADO 1,5 

 

þ Vida Útil Remanescente 

 Define-se a vida útil econômica remanescente como sendo o número de anos 

esperado de um determinado bem, que o permita gerar recursos econômicos para a 

empresa. 
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 Na vida útil total está previsto o grau de obsolescência ao longo dos anos, 

como elucidado no item anterior. A vida útil remanescente é obtida através da 

subtração da vida útil total com o número de anos de uso do bem. 

 Para a determinação da idade real dos bens deixa-se de aplicar, de um modo 

geral, qualquer índice com a finalidade de compensar o desgaste natural dos bens, 

se constadas boas condições de manutenção, bons estados operacionais e de 

conservação. 

 

þ Metodolodia Aplicável 

A. Método comparativo direto de dados de mercado: para máquinas isoladas, 

apura o valor através de bens similares usados. As características diferentes 

devem ser tratadas por critérios fundamentados pelo engenheiro de 

avaliações, contempladas as diferentes funções, desempenhos 

operacionais (volume de produção, qualidade do produto produzido, custo 

unitário das peças produzidas), estruturas construtivas (carcaça, 

acionamentos e comandos) e itens opcionais, entre outros. 

B. Método involutivo: apura o valor do terreno da unidade industrial, na 

impossibilidade de comparações com terrenos de portes similares, com 

adoção dos procedimentos previstos na ABNT NBR 14653-2. 

C. Método evolutivo: apura o valor do imóvel (terrenos e edificações) nas 

avaliações patrimoniais de unidades industriais, quando for possível obter o 

fator de comercialização em mercado semelhante, com adoção dos 

procedimentos previstos na ABNT NBR 14653-2. 

D. Método da capitalização da renda: apura o valor econômico da unidade 

industrial, com adoção dos procedimentos previstos na ABNT NBR 14653-

4. 

E. Método de custos (comparativo direto quantificação): apuram o valor de 

prédios e benfeitorias, através do custo de reedição. Para máquinas, na 

impossibilidade de uso do método comparativo direto de dados de mercado, 

utiliza-se a cotação de preços de bens novos junto a fabricantes destes ou 

similares, com aplicação da depreciação. 
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Desbaste de Alumínio 

1/2
.
.
.

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 100 ton/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Desbaste de Alumínio

2/2

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 100 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 1

1/4

Descrição: Fabricante Sinkro
Capacidade: 100 ton/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 1

2/4

Descrição: Fabricante Sinkro
Capacidade: 100 ton/mês
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 1

3/4

Descrição: Fabricante Sinkro
Capacidade: 100 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 1

4/4

Descrição: Fabricante Sinkro
Capacidade: 100 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 2

1/6
.
.
.

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 80 ton/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 2

2/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 80 ton/mês
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 2

3/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 80 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 2

4/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 80 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 2

5/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 80 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 2

6/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 80 ton/mês
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 3

1/6
.
.
.

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 70 ton/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 3

2/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 70 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 3

3/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 70 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 3

4/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 70 ton/mês
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 3

5/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 70 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 3

6/6

Descrição: Fabricante Soledin
Capacidade: 70 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 1

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês
Ano Frabricação: 1987
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 1

1/3

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 1

2/3

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 2

3/3

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 2

1/3

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 2

2/3

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Bifilar 2

3/3

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 10 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Trifilar

1/2

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 30 ton/mês
Ano Frabricação: 1996
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila Trifilar

2/2

Descrição: Fabricante Niehoff-Herborn
Capacidade: 30 ton/mês

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Hidraulica - Vergalhão

1/2

Descrição: Fabricante MWM
Capacidade: fio até Ø10mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Hidraulica - Vergalhão

2/2

Descrição: Fabricante MWM
Capacidade: FIO ATÉ Ø10mm

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Apontador de Fio

1/2

Descrição: Turno 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Apontador de Fio

2/2

Descrição: Turno 16 horas

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Hidraulica - 
Intermediária

1/2

Descrição: Fabricante PWM
Capacidade: Fio até Ø6mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Hidraulica - Intermediária

2/2

Descrição: Fabricante PWM
Capacidade: Fio até Ø6mm

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao e MWM

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: fio até Ø5mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 2 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: fio até Ø5mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 2 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante MWM
Capacidade: fio até Ø5mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Manual - Fina

1/2

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: Fio até Ø1mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Máquina de Solda a Frio Manual - Fina

2/2

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: Fio até Ø1mm

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 4

1/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 4

2/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 4

3/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Trefila de Alumínio 4

4/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
.
.

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 01

1/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 01

2/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 01

3/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 02

1/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 02

2/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 02

3/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
.
.

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 03

1/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 03

2/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Repasse Rolos Arames 03

3/3

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
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PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Forno Elétrico

1/4

Descrição: Ano Fabricação 2020
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Forno Elétrico

2/4

Descrição: Ano Fabricação 2020
Turno: 16 horas

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Forno Elétrico

3/4

Descrição: Ano Fabricação 2020
Turno: 16 horas

PROCESSO DE TREFILAÇÃO
Forno Elétrico

4/4

Descrição: Ano Fabricação 2020
Turno: 16 horas
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 800

1/4

Descrição: Fabricante Cortinovis
Capacidade: 2.400km/mês
Ano Fabricação: 2001
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 800

2/4

Descrição: Fabricante Cortinovis
Capacidade: 2.400km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 800

3/4

Descrição: Fabricante Cortinovis
Capacidade: 2.400km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 800

4/4

Descrição: Fabricante Cortinovis
Capacidade: 2.400km/mês
Ano Fabricação: 2001
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

1/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês
Ano Fabricação: 2020
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

2/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

3/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

4/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês
Ano Fabricação: 2020
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

5/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

6/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês
.
.
.

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

7/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1000

8/8

Descrição: Fabricante Supicom B1000
Capacidade: 2.000km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

1/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
Ano Fabricação: 2019
Turno: 16 horas
Idade aparente: 5 anos
Conservação: Regular

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

2/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

3/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

4/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

5/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

6/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

7/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

8/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

9/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

10/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Buncher Dupla Torção 1250

11/11

Descrição: Fabricante Supicom
Capacidade: 1.600km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Tubular 400

1/5

Descrição: Fabricante Spama
Capacidade: 400km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Tubular 400

2/5

Descrição: Fabricante Spama
Capacidade: 400km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Tubular 400

3/5

Descrição: Fabricante Spama
Capacidade: 400km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Tubular 400

4/5

Descrição: Fabricante Spama
Capacidade: 400km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Tubular 400

5/5

Descrição: Fabricante Spama
Capacidade: 400km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rígida 12 Fios

1/5

Descrição: Fabricante Boreal
Capacidade: 160km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
.
.

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rígida 12 Fios

2/5

Descrição: Fabricante Boreal
Capacidade: 160km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rígida 12 Fios

3/5

Descrição: Fabricante Boreal
Capacidade: 160km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rígida 12 Fios

4/5

Descrição: Fabricante Boreal
Capacidade: 160km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rígida 12 Fios

5/5

Descrição: Fabricante Boreal
Capacidade: 160km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

1/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
.
.

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

2/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

3/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

4/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

5/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

6/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês

PROCESSO DE CORDAGEM
Cordeira Rigida 12+12

7/7

Descrição: Fabricante Bonandi
Capacidade: 180km/mês
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PROCESSO DE CORDAGEM
Repasse de fios Bobina 560

1/3

Descrição: Fabricante Boreal
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Repasse de fios Bobina 560

2/3

Descrição: Fabricante Boreal
Turno: 16 horas

PROCESSO DE CORDAGEM
Repasse de fios Bobina 560

3/3

Descrição: Fabricante Boreal
Turno: 16 horas

PROCESSO DE CORDAGEM
Repasse de fios Bobina 400

1/2

Descrição: Fabricante Boreal
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE CORDAGEM
Repasse de fios Bobina 400

2/2

Descrição: Fabricante Boreal
Turno: 16 horas

PROCESSO DE CORDAGEM
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: Fio Até Ø5mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE CORDAGEM
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: Fio Até Ø5mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 2 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
.
.

PROCESSO DE CORDAGEM
Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária

Descrição: Fabricante Shanghai Shengzao
Capacidade: Fio Até Ø5mm
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 2 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

1/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
.
.

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

2/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

3/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

4/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas
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PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

5/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

6/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

7/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

8/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

P
ar

a 
co

nf
er

ir 
o 

or
ig

in
al

, a
ce

ss
e 

o 
si

te
 h

ttp
s:

//e
sa

j.t
js

p.
ju

s.
br

/p
as

ta
di

gi
ta

l/p
g/

ab
rir

C
on

fe
re

nc
ia

D
oc

um
en

to
.d

o,
 in

fo
rm

e 
o 

pr
oc

es
so

 1
00

02
52

-1
1.

20
25

.8
.2

6.
02

60
 e

 c
ód

ig
o 

85
8Z

jlw
Q

.
E

st
e 

do
cu

m
en

to
 é

 c
óp

ia
 d

o 
or

ig
in

al
, a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

 p
or

 R
O

B
E

R
T

O
 C

A
R

LO
S

 K
E

P
P

LE
R

 e
 T

rib
un

al
 d

e 
Ju

st
ic

a 
do

 E
st

ad
o 

de
 S

ao
 P

au
lo

, p
ro

to
co

la
do

 e
m

 2
1/

04
/2

02
5 

às
 1

6:
44

 , 
so

b 
o 

nú
m

er
o 

W
1R

J2
57

00
12

99
30

   
  .

fls. 1495



PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

9/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

10/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

11/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 90+75

12/12

Descrição: Capacidade: 400km/mês
Turno: 24 horas
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PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

1/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

2/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

3/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

4/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas
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PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

5/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas
.
.
.

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

6/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

7/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

8/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas
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PROCESSO DE EXTRUSÃO
Linha de Extrusão 80+60

9/9

Descrição: Capacidade: 600km/mês
Turno: 24 horas

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Central de Mistura de Compostos Poliméricos

1/4

Descrição: Marca Plast-Equip
Capacidade: 600kg/h
Turno: 24 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Central de Mistura de Compostos Poliméricos

2/4

Descrição: Marca Plast-Equip
Capacidade: 600kg/h

PROCESSO DE EXTRUSÃO
Central de Mistura de Compostos Poliméricos

3/4

Descrição: Marca Plast-Equip
Capacidade: 600kg/h
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PROCESSO DE EXTRUSÃO
Central de Mistura de Compostos Poliméricos

4/4

Descrição: Marca Plast-Equip
Capacidade: 600kg/h

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Monotorção 1250mm

1/5

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 600km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Monotorção 1250mm

2/5

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 600km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Monotorção 1250mm

3/5

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 600km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples
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PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Monotorção 1250mm

4/5

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 600km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Monotorção 1250mm

5/5

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 600km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

1/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês
Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

2/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês
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PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

3/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

4/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

5/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

6/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês
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PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

7/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm

8/8

Descrição: Marca Supicom
Capacidade: 200km/mês

PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Bobinas - 1700mm

1/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Bobinas - 1700mm

2/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
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PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Bobinas - 1700mm

3/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos
.
.
.

PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Bobinas - 1700mm

4/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 10 anos

PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Rolos - 1250mm

1/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Rolos - 1250mm

2/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
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PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Rolos - 1250mm

3/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos

PROCESSO DE REUNIÃO
Repasse de Rolos - 1250mm

4/4

Descrição: Turno: 16 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparos simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV
Sala

1/3

Descrição: Turno: 8 horas
Conservação: Entre novo e regular

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV
Sala

2/3

Descrição: Turno: 8 horas
Conservação: Entre novo e regular
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LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV
Sala

3/3

Descrição: Turno: 8 horas
Conservação: Entre novo e regular

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Máquina de Tração

Descrição: Marca Biopdi 10t
Ano de Fabricação: 2018
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 3 anos
Conservação: Entre novo e regular

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Treinamento Elétrico

Descrição: Marca BMC - IHM770
Ano de Fabricação: 2022
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 1 ano
Conservação: Entre novo e regular

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

AC Voltage Withstand Test System

Descrição: Marca DIELEC JTGN-2kVA/5kV
Ano de Fabricação: 2022
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 1 ano
Conservação: Entre novo e regular
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LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Projetor de Perfil - Mitutoyo

Descrição: Marca PJ-250C
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Ponte de Kelvin

Descrição: Marca Suzhou YN6211z Bridge Fixture
630mm²
Ano Fabricação: 2022
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 2 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Ponte de Kelvin

Descrição: Modelo Microhmímetro KB 10i
Ano Fabricação: 2022
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Balança de Precisão

Descrição: Modelo Marte Cientifica ATX224
Ano Fabricação: 2021
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 2 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
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LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Megometro

Descrição: Modelo MI 6045 KMD1035x
Modelo Marte Cientifica ATX224
Ano Fabricação: 2021
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

DSC-600

Descrição: Modelo Shijia Zhuang
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 3 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Balança

Descrição: Modelo Ramuza - Ramuzatron 15P
Ano Fabricação: 2023
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 1 ano
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS ELÉTRICOS ATÉ
110kV

Microhmimetro Digital

Descrição: Modelo Highmed - HMMD-10
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 3 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
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LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FÍSICOS E QUÍMICOS
DE ROTINA E TIPO
Sala

Descrição: Turno: 8 horas
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FISICOS E QUIMICOS
DE ROTINA E TIPO

Estufa de Secagem

Descrição: Modelo QUIMIS 317M-53
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
Ano Fabricação: null
Turno: 8 horas
Idade aparente: 5 anos
Conservação: Regular

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FISICOS E QUIMICOS
DE ROTINA E TIPO

Estufa

Descrição: Modelo Quimis MA033/3/250/VIS
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 1 ano
Conservação: Entre regular e reparo simples
Ano Fabricação: 2023
Turno: 8 horas
Idade aparente: 1 anos
Conservação: Novo

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FISICOS E QUIMICOS
DE ROTINA E TIPO

MAQTEST

Descrição: Turno: 8 horas
Idade Aparente: 6 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
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LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FISICOS E QUIMICOS
DE ROTINA E TIPO

Forno Tubular

Descrição: Marca Quimis
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FISICOS E QUIMICOS
DE ROTINA E TIPO

Banho Maria Digital

Descrição: Turno: 8 horas
Idade Aparente: 6 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

LABORATÓRIO PARA ENSAIOS FISICOS E QUIMICOS
DE ROTINA E TIPO

Balança

Descrição: Marte - LS1
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 10 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

FIAT STRADA FREEDOM CABINE DUPLA

1/4

Descrição: 64.034 mil km
Ano Fabricação:  2018/2019
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 5 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples

P
ar

a 
co

nf
er

ir 
o 

or
ig

in
al

, a
ce

ss
e 

o 
si

te
 h

ttp
s:

//e
sa

j.t
js

p.
ju

s.
br

/p
as

ta
di

gi
ta

l/p
g/

ab
rir

C
on

fe
re

nc
ia

D
oc

um
en

to
.d

o,
 in

fo
rm

e 
o 

pr
oc

es
so

 1
00

02
52

-1
1.

20
25

.8
.2

6.
02

60
 e

 c
ód

ig
o 

85
8Z

jlw
Q

.
E

st
e 

do
cu

m
en

to
 é

 c
óp

ia
 d

o 
or

ig
in

al
, a

ss
in

ad
o 

di
gi

ta
lm

en
te

 p
or

 R
O

B
E

R
T

O
 C

A
R

LO
S

 K
E

P
P

LE
R

 e
 T

rib
un

al
 d

e 
Ju

st
ic

a 
do

 E
st

ad
o 

de
 S

ao
 P

au
lo

, p
ro

to
co

la
do

 e
m

 2
1/

04
/2

02
5 

às
 1

6:
44

 , 
so

b 
o 

nú
m

er
o 

W
1R

J2
57

00
12

99
30

   
  .

fls. 1510



FIAT STRADA FREEDOM CABINE DUPLA 

2/4

Descrição: 64.034 mil km
Ano Fabricação:  2018/2019

FIAT STRADA FREEDOM CABINE DUPLA 

3/4

Descrição: 64.034 mil km
Ano Fabricação:  2018/2019

FIAT STRADA FREEDOM CABINE DUPLA 

4/4

Descrição: 64.034 mil km
Ano Fabricação:  2018/2019

VOLKWAGEN GOL 1.0L MC4 

1/4

Descrição: 51.200 mil km
Ano Fabricação:  2019/2020
Turno: 8 horas
Idade Aparente: 4 anos
Conservação: Entre regular e reparo simples
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VOLKWAGEN GOL 1.0L MC4 

2/4

Descrição: 51.200 mil km
Ano Fabricação:  2019/2020

VOLKWAGEN GOL 1.0L MC4 

3/4

Descrição: 51.200 mil km
Ano Fabricação:  2019/2020

VOLKWAGEN GOL 1.0L MC4

4/4

Descrição: 51.200 mil km
Ano Fabricação:  2019/2020
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FABRICANTE CAPACIDADE
 Idade 

Aparente 
Anos

Idade 
Real 
Anos

Prazo Vida Útil 
(IBAPE-SP) 

Anos

Idade 
Aparente 

Meses

Idade Real 
Anos

Estimativa 
Vida Útil 

Bem Novo 
(T)  

Estimativa de Valor 
Equipamento Novo 

Similar (R$)

Vida Útil 
Rem. Meses

Idade 
Aparente 

Aceleração e 
Frenagem φ 

(µ,τ)

Aux. 
Bef(m,t)*C*(t/n)

Fator Depreciação 
(Dx)

A/1+Aux.

Coeficiente de 
Desmobilização ( Cd )  Valor de Mercado  (R$)   Valor de Liquidez  (R$)  

1 Trefila Desbaste de Alumínio SOLEDIN 100 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             360.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 122.001,00R$                  96.907,00R$                    

2 Trefila de Alumínio 1 SINKRO 100 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             562.500,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 190.626,00R$                  151.416,00R$                  

3 Trefila de Alumínio 2 SOLEDIN 80 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             360.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 122.001,00R$                  96.907,00R$                    

4 Trefila de Alumínio 3 SOLEDIN 70 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             675.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 228.751,00R$                  181.699,00R$                  

5 Trefila Bifilar 1 NIEHOFF 10 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             350.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 118.612,00R$                  94.215,00R$                    

6 Trefila Bifilar 2 NIEHOFF 10 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             350.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 118.612,00R$                  94.215,00R$                    

7 Trefila Trifilar NIEHOFF 30 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             800.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 271.112,00R$                  215.346,00R$                  

8 Máquina de Solda a Frio Hidraulica - Vergalhão MWM FIO ATÉ Ø10mm 10 15 20 120 180 240  R$             146.250,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 49.563,00R$                    39.369,00R$                    

9 Apontador de Fios SCHLATTER FIO ATÉ Ø10mm 10 15 20 120 180 240  R$               56.250,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 19.063,00R$                    15.142,00R$                    

10 Máquina de Solda a Frio Hidraulica - Intermediária PWM FIO ATÉ Ø6mm 10 15 20 120 180 240  R$               78.750,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 26.688,00R$                    21.199,00R$                    

11 Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária Shanghai Shengzao FIO ATÉ Ø5mm 2 15 20 24 180 240  R$               10.000,00 Em uso D 0,0809 10,00 1,9416 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 0,559 0,8646 18 216 0,95 8.343,00R$                      6.627,00R$                      

12 Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária Shanghai Shengzao FIO ATÉ Ø5mm 2 15 20 24 180 240  R$               10.000,00 Em uso D 0,0809 10,00 1,9416 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 0,559 0,8646 18 216 0,95 8.343,00R$                      6.627,00R$                      

13 Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária MWM FIO ATÉ Ø5mm 10 15 20 120 180 240  R$               10.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 3.389,00R$                      2.692,00R$                      

14 Máquina de Solda a Frio Manual - Fina Shanghai Shengzao FIO ATÉ Ø1mm 10 15 20 120 180 240  R$               10.000,00 Fora de uso H 0,752 50,00 90,24 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 3.389,00R$                      2.692,00R$                      

15 Trefila de Alumínio 4 20 ton/mês 10 15 20 120 180 240  R$             380.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 128.779,00R$                  102.290,00R$                  

16 Repasse Rolos Arames 01 - - 10 15 20 120 180 240  R$               75.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 25.417,00R$                    20.189,00R$                    

17 Repasse Rolos Arames 02 - - 10 15 20 120 180 240  R$               75.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 25.417,00R$                    20.189,00R$                    

18 Repasse Rolos Arames 03 - - 10 15 20 120 180 240  R$               75.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 25.417,00R$                    20.189,00R$                    

19 Forno Elétrico DJ FORNOS 450 °C 4 15 20 48 180 240  R$               22.000,00 Em uso D 0,0809 20,00 3,8832 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 0,898 0,7101 16 192 0,95 15.448,00R$                    12.271,00R$                    

20 Cordeira Buncher Dupla Torção 800 CORTINOVIS 2.400km/mês 10 15 20 120 180 240  R$             900.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 305.001,00R$                  242.264,00R$                  

21 Cordeira Buncher Dupla Torção 1000 SUPICOM 2.000km/mês 4 15 20 48 180 240  R$          1.200.000,00 Em uso D 0,0809 20,00 3,8832 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 0,898 0,7101 16 192 0,95 842.573,00R$                  669.260,00R$                  

22 Cordeira Buncher Dupla Torção 1250 SUPICOM 1.600km/mês 5 15 20 60 180 240  R$          1.800.000,00 Em uso D 0,0809 25,00 4,854 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 1,139 0,6303 15 180 0,95 1.141.047,00R$               906.340,00R$                  

23 Cordeira Tubular 400 SPAMA 400km/mês 10 15 20 120 180 240  R$             562.500,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 190.626,00R$                  151.416,00R$                  

24 Cordeira Rigida 12 Fios BOREAL 160km/mês 10 15 20 120 180 240  R$          1.012.500,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 343.126,00R$                  272.547,00R$                  

25 Cordeira Rigida 12+12 BONANDI 180km/mês 10 15 20 120 180 240  R$          1.687.500,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 571.877,00R$                  454.245,00R$                  

26 Repasse de fios Bobina 560 BOREAL - 10 15 20 120 180 240  R$             146.250,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 49.563,00R$                    39.369,00R$                    

27 Repasse de fios Bobina 400 BOREAL - 10 15 20 120 180 240  R$               56.250,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 19.063,00R$                    15.142,00R$                    

28 Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária Shanghai Shengzao FIO ATÉ Ø5mm 10 15 20 120 180 240  R$               10.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 3.389,00R$                      2.692,00R$                      

29 Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária Shanghai Shengzao FIO ATÉ Ø5mm 2 15 20 24 180 240  R$               10.000,00 Em uso D 0,0809 10,00 1,9416 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 0,559 0,8646 18 216 0,95 8.343,00R$                      6.627,00R$                      

30 Máquina de Solda a Frio Manual - Intermediária Shanghai Shengzao FIO ATÉ Ø5mm 2 15 20 24 180 240  R$               10.000,00 Em uso D 0,0809 10,00 1,9416 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 0,559 0,8646 18 216 0,95 8.343,00R$                      6.627,00R$                      

31 Linha de Extrusão 90+75 - 400km/mês 10 15 20 120 180 240  R$          1.800.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 610.002,00R$                  484.528,00R$                  

32 Linha de Extrusão 80+60 - 600km/mês 10 15 20 120 180 240  R$          2.137.500,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 724.377,00R$                  575.377,00R$                  

33 Central de Mistura de Compostos Polimericos PLAST-EQUIP 600kg/h 5 15 20 60 180 240  R$             337.500,00 Em uso D 0,0809 25,00 4,854 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 1,139 0,6303 15 180 0,95 213.947,00R$                  169.940,00R$                  

34 Reunidora Monotorção 1250mm SUPICOM 600km/mês 5 15 20 60 180 240  R$          1.900.000,00 Em uso D 0,0809 25,00 4,854 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 1,139 0,6303 15 180 0,95 1.204.439,00R$               956.692,00R$                  

35 Reunidora Planetária 3+1 - 1000mm SUPICOM 200km/mês 5 15 20 60 180 240  R$          1.850.000,00 Em uso D 0,0809 25,00 4,854 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 1,139 0,6303 15 180 0,95 1.172.743,00R$               931.516,00R$                  

36 Repasse de Bobinas - 1700mm - - 10 15 20 120 180 240  R$             270.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 91.501,00R$                    72.680,00R$                    

37 Repasse de Bobinas – 1200mm - - 5 15 20 60 180 240  R$             101.250,00 Em uso D 0,0809 25,00 4,854 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 1,139 0,6303 15 180 0,95 64.184,00R$                    50.982,00R$                    

38 Laboratório Para Ensaios Elétricos Até 110kv - 120kV 10 15 20 120 180 240  R$             450.000,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 152.501,00R$                  121.133,00R$                  

39 Laboratório Para Ensaios Fisicos E Quimicos De Rotina E 
Tipo - CABOS ATÉ 35kV 10 15 20 120 180 240  R$             787.500,00 Em uso D 0,0809 50,00 9,708 Pesado: 8 a 16HS/Dia 15 Normal: Corretiva + Preventiva Básica 10 1,325 3,726 0,2853 10 120 0,95 266.876,00R$                  211.981,00R$                  

PLACA

40 Fiat Strada Freedom Cabine Dupla Ano 18/19 FIAT BZF-4I88 5 7 10 60 84 120  - Em uso D 0,0809 50,00 4,854 - - - - - - - 5 60 0,95 65.000,00R$                    51.630,00R$                    

41 Volkwagen Amarok CD 4x4 HIGH  Ano 2013 VOLKSWAGEN OBS-7I10 5 12 10 60 144 120  - Em uso D 0,0809 50,00 4,854 - - - - - - - 5 60 0,95 85.000,00R$                    67.516,00R$                    

42 Volkwagen Gol 1.0l Mc4 Ano 19/20 VOLKSWAGEN DAV-0942 5 5 10 60 60 120  - Em uso D 0,0809 50,00 4,854 - - - - - - - 5 60 0,95 40.000,00R$                    31.773,00R$                    

9.684.492,00R$               7.692.458,00R$               

VEÍCULOS

PROCESSO DE TREFILAÇÃO

PROCESSO DE CORDAGEM

PROCESSO DE EXTRUSÃO

PROCESSO DE REUNIÃO

LABORATÓRIOS

BENS MÓVEIS Estado de Conservação (h) (%) Regime de Trabalho (t) Coeficiente de Manutenção (µ)
Vida Útil 
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